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A. VACUUMJET: INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

=
2
=)
c
LL

1_ MOLDE FECHADO

=
S Quando o molde fecha, o ar fica preso no interior da cavidade. P
o Ao iniciar o processo de injegao, o ar fica "encurralado”, é aguecido e o T
u"j comprimido pela matéria plastica, originando pecas de mé qualidade. V4
Temos de criar Vacuo. 1
APRISIONADO | |
= FOLGAPARA — |
2 0VACUO =1
2 |
> CASQUILHO _—T Ry
(am] VACUUMJET (CV) [ ﬂ
o
=
S
< 2_ CREAR EL VACIO EN LA CAVIDAD
Para otimizar o processo de inje¢do, temos de extrair o ar que se encontra .
no interior da cavidade.
8 Existem diversos métodos para levar a cabo esta operagdo, no entanto, na
g maioria dos casos é a matéria plastica que expulsa o ar. ( ;
=] Com o sistema Vacuumiet, quando ativado antes da injecao, é possivel 2 ) " )
'g extrair o ar utilizando uma valvula de ar criando desta forma vacuo e assim ) \ ABERTURA
o permitir que a cavidade esteja em condigdes otimas para receber a matéria T

Tm DE VALVULA
pléstica.

UNIDADE
VACUUMJET (VJ)

PISTON
PNEUMATICO (PT)

Cesky

AIR FLOW




English

3_INiCI0 DO PROCESSO DE INJEGAOQ

Durante a injecao, o sistema VACUUMJET, continua a aspirar o ar
utilizando a folga dos extratores, ou outros escapes criados para o efeito,
e desta forma garantir a fluidez maxima da matéria plastica a0 mesmo
tempo que reduz as pressdes dentro da cavidade.

Espaiiol

Deutsch

VEDANTE
QUALIDADE VACUUMJET
DA PEGA W)

PLASTICA

ltaliano

4_ PROCESSO DE EXTRAGAO

Concluida a inje¢do e o ciclo de refrigeracdo, o sistema VACUUMJET
para e a pega é extraida.

Com o VACUUMJET, obtemos uma peca de plastico com maior
qualidade, com ganhos a nivel de tempo de injegéo / tempo de ciclo,
com parametros de inje¢do optimizados.

7}
<5}
=
(=]
=)

t
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o

Cesky

3
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B. INSTALAGAO

. UNIDADES DE VACUO VJ VG

VJ

M4X25

DIN7991 VACUO

SAIDA DE AR ~__

AR COMPRIMIDO

Importante!

0Os canais devem estar limpos para evitar que entrem particulas no Sistema Venturi. Os vedantes devem ser colocados na devida posicao, de maneira a
garantir uma boa vedagéo.

VG

SAIDA DE AR

7}
<5}
>
(=]
=]

t
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o

M6X25
DIN7991 ENTRADA DE AR

Importante!

0s canais devem estar limpos para evitar que entrem particulas no Sistema Venturi. Os vedantes devem ser colocados na devida posicdo, de maneira a
garantir uma boa vedagéo.




1. UNIDADES DE VACUO VM SV

V M VACUOMETRO

0-RING

LEITURA DE VACUO

M5X40
DIN912

CONEXOES

Importante!

0Os vedantes devem ser colocados na devida posi¢éo, de maneira a garantir uma boa vedagéo.

Sv 0-RING VACUO /

BLOW-OFF

VACUO
MONITOR

M8X25

DIN7991 ENTRADA DE AR PARA

CRIAR VACUO E ABASTECER
0 PISTON PNEUMATICO

0
@D
=
(=]
=)

t
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o

SAIDA DE AR

SELECTOR DE

NIVEL DE VACUO
AR COMPRIMIDO PARA
J PISTON PNEUMATICO
ELECTROVALVULA
INTERNA _ ENTRADA DE
(3/2N.0.) CONEXOES AR PARA SOPRO
Importante!

0s canais devem estar limpos para evitar que entrem particulas no Sistema Venturi. Os vedantes devem ser colocados na devida posicdo, de maneira a
garantir uma boa vedacao.

VACUUM MANUAL DE UTILIZAGAQ 7




I. UNIDADES DE VACUO VB
Il. CONJUNTO VALVULA - TUBO - PISTAO PT

V B M5X16

SAIDA DE AR DIN7991

ENTRADA DE
AR PARA SOPRO

ENTRADA DE AR
PARA CRIAR VACUO

VACUO / BLOW-OFF

0-RING

Importante!

0Os canais devem estar limpos para evitar que entrem particulas no Sistema Venturi. Os vedantes devem ser colocados na devida posicao, de maneira a
garantir uma boa vedagéo.

PT .

8 A //\ I i
= CURSO MAXIMO 25 mn AR B N § |
| \ [ ‘ ).
= ‘ ;
$ y = 3
) <
ENTRADA DE AR — I < 5
.
PT.182403 jﬂ\ S
PT.183803 ENTRADA DE AR

Importante!

0Os vedantes devem ser colocados na devida posi¢éo, de maneira a garantir uma boa vedagao. O pistdo pneumatico é sempre acionado com um curso de 2,5mm. A
Vélvula ¢ acionada pelo Pistao Pneumatico.




Il. CONJUNTO VALVULA - TUBO - PISTAO PA VWV

PA

0-RING

Importante!

0s vedantes devem ser colocados na devida posi¢éo, de maneira a garantir uma boa vedagéo.

VvV

Importante!

A Valvula é acionada pelo Pistdo Pneumatico. A Vélvula VACUUMJET tem a pressdo adequada. Para limitar a abertura da Valvula VACUUMJET, deve cortar o Tubo Vélvula
VACUUMJET.
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II. CONJUNTO VALVULA - TUBO - PISTAQ VT VD

VT —

2mm i : y%x
7 ‘
|
A
-—W - X=25-y
f ““i §:$ y = Plastic part depth - 0,2
= X=25-(2-0,2) =0,7 mm. S
in' i B

0 piston pneumatico abre sempre 2,5mm.

Importante!

Para limitar a abertura da Valvula VACUUMJET, deve cortar o Tubo Valvula VACUUMJET. Recomendamos cortar o Tubo Vélvula VACUUMJET com preciséo, através de
erosao por fio ou de torneamento.

VD

Italiano

BRONZE
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Cesky

Importante!

0 VD € colocado & pressédo. A ventilagdo permite a circulagdo do ar em ambas as diregoes.




II. CONJUNTO VALVULA - TUBO - PISTAO Lv
1il. COMPONENTES DE VEDAGAO JV

LV

Romper a cobertura para retirar os parafusos.

TAMPA
M5 X 10 ° /

(=]
ﬁ INSERTO

Montagem Desmontagem

Importante!

0 LV é aplicado na zona moldante utilizando 2 parafusos. Estes podem ser cobertos com uns tampaes retificados fornecido no conjunto.

JV

0
@D
=
(=]
=)

t
(<)

o

Frezar com uma Maquinar a entrada para a Magquinar finalmente com a
ferramenta cilindrica. ferramenta trapezoidal. ferramenta trapezoidal.

~ Certifique-se que as
juntas séo seladas utilizando
silicone.
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[Il. COMPONENTES DE VEDAGAOQ CvV TV

CV 0-RING ‘

Importante!

0Os vedantes devem ser colocados na devida posicéo, de maneira a garantir uma boa vedagdo. O Casquilho VACUUMJET tem a presséo adequada.

o

=
S
©
=

TV

Conex
8 onexdoa Paginas 6,7 & 8
= &
(=]
£ 1
Min. 12

S <——‘ n. g
[a Y8 — —)

B -——————— + = }

— L

M

Cesky

Importante!

0Os vedantes devem ser colocados na devida posi¢do, de maneira a garantir uma boa vedagéo.




C. FUNCIONAMENTO

TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET

Em primeiro lugar deve saber que esta preste s a trabalhar com um conceito DIFERENTE.

0 processo e trabalho é totalmente diferente do modo convencional.

Geralmente a valvula ¢ istalada na cavidade. Uma vez que o molde esta fechado e a valvula aberta, o ar é retirado.
0 sinal de injeccéo so sera dado depois da valvula fechada, de outra forma a valvula ficara inundada com plastico.

Como pode verificar que foi criado vacuo na cavidade?
Utilizando um sensor de Vacuo.
Este sensor sera responsavel por enviar o sinal para INJECGAO OK.

ESCOLHAA SUA OPGAO

PRECISO DE CONTROLAR 0 NIVEL DE VACUO?

v X

TENHO ESPAGO PARA UMA VALVULA?

NECESSITO DE SOPRO

QUANTAS ELECTROVALVULAS TENHO?
2 2 2 1 3 2 2 1
‘ e Khe l‘ « v
D
SV VM + WJ VM + VB VM + VG VJ + VB vJ VB VG
0 vacuumjet + (moldelo VG) pode ser adicionado a qualquer combinag&o para aumentar o 0 uso de Extractores espirais ou tubolares espirais (VP & V/S) é prioritario quando ndo se usa a
poder de aspiragéo e acelerar o processo de vacuo. Para cada modelo VG, é necessario um valvula. No entanto tambem é recomendado quando se usa a valvula de forma a manter o vacuo
circuito individual de ar comprimido para garatir que temos sempre 6 BARS de pressdo de ar. alcancado durante o restante processo.
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TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET VJ + VM

VJd VM

' 1 s gﬁﬁ;‘:jg'ggpggda Processo de INJECCAO Processo de INJECGAQ ' I
maquina, iniciado terminado
Fecho o MOLDE Abra o MOLDE
| | | | |
ElectrovalvulaA & B Electrovalvula B Electrovalvula A Electrovalvula A Electrovalvulas A & B
OFF OFF OFF
n N
[«b}
=} L | ¥ ¥
(=] il
.'g vélvula vélvula valvula vélvula valvula
nc_’ Manter o vacuo através da folga dos extractores

e saidas de gases

1- Sinal a electovalvula B
(abrir/fechar a valvula CUMSA)
2 - Sinal para a maquina

(4 mm (v [+ mm (v [ mm (v
Sinal a Sinal para
electovalvula B a maquina
S30 necessarias Electrovalvula A - Vacuum  ABRIR/FECHAR circuito de ar para activar Venturi
2 electrovalvulas externas: Electrovalvula B - Vdlvula ~ ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o piston pneumatico




TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET SV

SV

Nivel de vacuo . 1
. l alcancado. Sinal ijg(s}z%ge P{ﬁﬁgé%%ge Processo de chggégge
enviado para iniciato R EJECCAOQ iniciado terminado
Fechar amaquina. Abra o MOLDE
o MOLDE
| | | | | | |
Electrovalvula A Electrovalvula A Electrovalvula A Electrovalvula A Electrovalvulas A&B| | Electrovalvula B | |Electrovalvula B
OFF OFF OFF
N\ /7 8
[«b)
o T ¥ g ¥ =]
1l (=2
valvula vélvula valvula valvula vélvula vélvula vélvula g
Manter o vacuo através da folga dos extractores E
e saidas de gases
Sinal a electrovalvula do SV Sinal a
(abrir/fechar a valvula CUMSA) maquina
Sd0 necessarias Electrovalvula A - Vacuum  ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o ventury a activar os pistons pneumaticos
2 electrovalvulas externas: Electrovalvula B - Valvula ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar a fungéo de soprado
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Portugues

TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET

SV

Ejemplo
. 1 Nivel de vicuo obtido.| | Processo de Processo de ' 1 Processo de Processo de
Sinal enviado & INJECCAO INJECGAO EXTRACCAQ EXTRACCAQ
Fecho méquina. iniciado terminado L IE iniciad terminado
0 MOLDE
| | | | | I
Electrovalvula A A A A 9 B 8
OFF OFF OFF
AN/
I
vilwla vilwla viwia vilwla viwia vaiwia viwia
Manter o vacuo através da folga dos extractores.
e saidas de gases
Sinal a electrovalvula do SV Sinal &
(abrirfechar a valvla CUMSA) maquina
T
24mc
Electrovalvula A
/ -
0 0 l

Electrovalvula B
OFF

SV

VACUO
VACUO

AR



TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET SV

SV

Ejemplo

' 1 Nivel de vicuo obtido. | | Processo de Processo de . 1 Processode | | Processo de
Sinal enviado & INJECCAO INJECCAQ EXTRACCAU
T méquina. iniciado terminado Abra o MOLDE iniciado terminado
0 MOLDE
| | | | I
Eletrovaula A A A A 8 SOPRO
OFF OFF OFF
1 It
vitwia vivia viwia viuia viwia viwia viwia
&
Manter o vacuo através da folga dos extractores
e saidas do gases @

5

%
Sinal & electrovaivula do SV Sinal 2 s >
(abrirfochar a vahuia CUMSA) maguina e J
N\ 5 @ ’*
AN

Electrovalvula A 240 ANY Electrovalvula B
OFF 7] O . N
0 0

—
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Deutsch Espafiol English

Italiano
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TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET SV

SV

"~ ~Corrente de alimentagao

|
Teste de verificdo no monitor

se nao esta 0K se esta 0K
| _ -

Nivel de vacuo selecionado

Corrente de alimentagao inferior a 18V
I

Sem garantia de que a valvula interna
estd a trabalhar correctamente

Parar a produgao

. Nivel selecionado de vacuo
Nivel de vacuo > 0,1 mbar

Inicio de processo

Nivel de vacuo em tempo real
1

I 1
nivel de vacuo selecionado Nivel selecionado de vacuo
néo alcancado alcancado
1

Depois de 5 segundos
I

[ ]
Nivel de vacuo < -200 mbar Nivel selecionado > Nivel de vacuo > -200 mbar Nivel de vacuo > Nivel selecionado
| |
Nivel de vacuo alcancado mostrado a VERMELHO  Nivel de vacuo alcancado mostrado a VERDE
| |
Fechar valvula de vacuo CUMSA Fechar valvula de vacuo CUMSA

I— 1 segundo de atraso por seguranga —l
Parar a produgéo |
Sinal de injeccao




TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET VB

VB

. l Inicio do processo Final do processo . ] Inicio do processo Final do processo
de INJECCAO de INJECCAO de EXTRACAO de EXTRACAO
Fechar Abrir o MOLDE
0 MOLDE

Electrovalvula A Electrovalvula A Electrovalvula B Electrovalvula B 4]
<5}
OFF OFF =]
[=2]
=
=
o
o
s30 necessarias { Electrovalvula A — Vacuum  ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o Venturi (Vacuum ON / Vacuum OFF)
2 electrovalvulas externas: Electrovalvula B — Blow-off  ABRIR/FECHAR o circuito de ar através do soprado e saidas de gases
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TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET VB

English

VB

Espaiiol

Ejemplo

' 1 Iniciodo processo Finaldo processo ' I Iniio do processo Final do processo
de IJECAO de IJECGAO de EXTRAGAD de EXTRAGAD

Fechar o MOLDE Abrir o MOLDE

»
>

Deutsch

Electrovalvula A Electrovalvula A Electrovalvula B Electrovalvula B
OFF OFF

Electrovalvulas A & B
Electrovalvula 2/2 N.C. (Normally Closed mode)

SAIDA DEAR ||

Italiano

|| <—— vacuo

08 06

7}
<5}
>
(=]
=]

t
(<}

o

Electrovalvula B
/ C OFF
0

Electrovalvula A ““"’O
0

AR
S30 necessarias Electrovalvula A —Vacuum  ABRIR/FEGHAR o circuito de ar para activar o Venturi
2 electrovalvulas externas: Electrovalvula B — Blow-off ~ ABRIR/FEGHAR o circuito de ar através do soprado e saidas de gases

20




TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET VB

VB

Ejemplo
' 1 Inicio do processo Final do processo . 1 Inicio do processo Final do processo
‘de INJECGAD ‘de INJECCAO de EXTRAGAQ ‘de EXTRAGAD
Fechar o MOLDE Abrir 0 MOLDE
A
[ I | [ | |
Electrovalvula A Electrovalvula A Electrovalvula B Electrovalvula B :
e o L < Electrovalvulas A & B
=] Electrovalvula 2/2 N.C. (Normally Closed mode)
3
<
w
|| — sopro
[7¢}
[«b)
=
(=]
98 06 _g
o
(=18

Electrovalvula A 2000 ) W Electrovalvula B
OFF / Q / .
0 [)

AR
S40 necessarias Electrovalvula A —Vacuum  ABRIR/FEGHAR o circuito de ar para activar o Venturi
2 electrovalvulas externas: Electrovalvula B — Blow-off ~ ABRIR/FEGHAR o circuito de ar através do soprado e saidas de gases
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TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET vJ

VJ

Tempo selecionado pelo Inicio do ;
A 4 ¥ processo Final do processo
sl Sl ey de INJECGAO de INJECGAO
para a maquina.
Fechar o MOLDE Abrir o MOLDE

Eletrovalvulas A & B Eletrovalvula B Eletrovalvula A Eletrovalvula A Eletrovalvulas A & B

OFF OFF OFF

3

=] N /7

(=] ' g i '

=] |

= 10

Do. vélvula vélvula vélvula vélvula vélvula

Manter o vacuo através do desafogo dos extractores
e saidas de gases

1 - Sinal a eletrovalvula B
(abrir/fechar a valvula CUMSA)
2 - Sinal 2 maquina

Sd0 necessarias Eletrovalvula A — Vacuum  ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o Venturi
2 electrovalvulas externas: Eletrovalvula B — Blow-off ~ ABRIR/FECHAR o circuito de ar através do soprado e saidas de gases
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TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET VG

VG

' 1 Inicio do processo Final do processo . l
de INJECCAO de INJECCAO
Fechar o MOLDE Abrir o MOLDE
Eletrovalvula A Eletrovalvula A Eletrovalvula A Eletrovalvula A
OFF OFF

0
@D
=
(=]
=)

t
(<)

o

Manter o vacuo através do desafogo
dos extractores e saidas de gases

E necessaria uma electrovalcula externa: Electrovalvula A — Vacuum - ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o Venturi (Vacuum ON / Vacuum OFF)
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TESTE DE FUNCIONAMENTO DO SISTEMA VACUUMJET VG + VM

VG VM

Tempo selecionado pelo Inicio do
. . ; processo FINAL do processo
cliente. Sinal enviado de INJECGAO de INJECGAO
para a maquina.
FechAR o MOLDE AbRIR 0 MOLDE

(7]
[«b}
g_’ Eletrovalvula A Eletrovalvula A Eletrovalvula A Eletrovalvula A Eletrovalvula A
5 OFF OFF
T
o
[
(o W (v = . = = .
Sinal & Sinal &
Eletrovalvula B maquina

E necessaria uma electrovalcula externa: Electrovalvula A — Vacuum - ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o Venturi (Vacuum ON / Vacuum OFF)
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LIGAGOES ELETRICAS

VJ

Model: VM.503032

mmHginHg PS barkgfMPakPa

24v 12W Max.
CASTANHO

by ouTPNP -

CONECTOR
M8 x 4 POLOS

+—DC (-)

INJECGAO OK

24v0,5A

DC (+)

e -
[GRcUTo INTERNG | | CORRENTE DE ALIMENTAGAO DE 24V D

EXEMPLO DE
CONEXAO

VJ + VM

VM

5.000 mm.

Brown (+)

White (out2c) 12-24VVDC 0.5A (500mA)

AcuunEr \:3
Q9| /
v Black (out1) 12-24V VDC 0.5A (500mA)

i '

Model: VM.503032

Switch output:

Output PNP open collector

Max. load: 500mA

Max. supply voltage: 24VDC +10%

Cabos para fornecer energia 24V para conectar ao VM VM.503032:
Azul (-). Sinal de corrente negativo.
Castanho (+): Sinal de corrente positivo.

Cabos para sinal de inicio de injeccao:
Branco (+): Saida PNP para abrir o conector.

Cabos para sinalizar a eletrovalvula exterior B:

Preto (+): para conectar o born negativo da electrovalvula B (“SOL.B”) 24VDC, 12W max. Depois
conectar o born negativo da electrovalvula B ao cabo azul (-).

VACUUM MANUAL DE UTILIZAGAQ
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SIMULAGAO DAS LIGAGOES ELETRICAS

26
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w

Preto (+)

Branco (+)

VJ

Saida PNP

(Positivo-Negativo-Positivo)

PLC

71

ENTRADAS (+)

Exe
maquina de injecgio

Castanho (+)

Azul (-)

24VDC

[--]
s
=
=
o
o
-
o
w
—
w

Preto (+)

Branco (+)

Sinal invertido
de + para -

VJ + VM

if NPN

(Positivo-Negativo-Positivo)

maquina de injecgdo

Castanho (+)

Azul (-)

24V DC




ELETROVALVULAS VJ + VM

VJd VM

ATEN(,‘/TO, 0 VM ndo incorpora electrovalvula.

VACUUMJET

/ ------ Eletrovalvula B

= Eletrovalvula 3/2 N.0. (Modo normalmente aberto)

Q M ---------------- Eletrovalvula A
) Eletrovalvula 2/2 N.C. (Modo normalmente fechado)

Air
80 necessarias Electrovalvula A — Vacuum  ABRIR/FECHAR circuito de ar para activar Venturi (Vacuum ON/Vacuum OFF)
2 electrovalvulas exteriores: Electrovalvula B — Valve ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o piston pneumadtico (Valve open/Valve closed)
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LIGAGOES ELETRICAS sV

English

SV

Espaiiol

- mbar

L
O
[22]
+—
=
D
(am]

CumMsA

= -l
o
S
s )
= |
CORRENTE DE ALIMENTAGAO DE 24V DC \
!
n 5.000 mm. ‘ Castanho (+) )
&> 1 Branco (in/out) 12-24V VDC 0.5A (500mA)
g Al () Branco (in/out) 12-24V VDC 0.5A (500mA)
= CONECTOR
g M8 X 4 POLOS
& FEEER
B e
[BRANCO o _ _____
> f MIECGRO 0K Cabos paraf ia 24V ctar a SV.605253
PRETH abos para fornecer energia 24V para conectar a SV. :
= 2 > —-- +- Azul (-): Sinal negativo de poténcia.
N Castanho (+): Sinal positivo de poténcia.
[ab] CASTANHO SAIDA PNP/NPN
L — D  2av05A Cabos de sinal para iniciar a injecgéo:
Branco (+/-)
Preto (+/-)

Estes cabos sdo pontos de informacao, ambos PNP (positivo-negativo-positivo) ou NPN (negativo-positivo-negativo)
dardo o OK a maquina, para injeccao. Estes cabos deveréo estar ligados ao PLC da maquina de injeccéo, isto comandara
a injeccdo. Cada maquina de injeccao tem pontos diferentes de ligacéo..
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SIMULAGAO DAS LIGAGOES ELETRICAS SV

SV

o =} o S
Qo - Qo -
IS L IS L
I I
- £
s |8 Saida PNP s |8 Se NPN
< & (Positivo-Negativo-Positivo) < 5 (Negativo-Positivo-Negativo)
r—d- e ———e-- A PLC Fmdmmmm e —— - — A PLC
l | | l
| I T T | | T T 8
l l | l
l | - i | | - W g
I [} I [} =
l l | l -
N ! A ! o
[ | (I | o
l | | |
| . - | . T
C o e J S J
ENTRADAS (+) ENTRADAS ()
Exemplo interno da Exemplo interno da
maquina de injecgéo maquina de injeccdo
Castanho (+) Castanho (+) @
—
Azul (-) 24VDC Azul (-) 24V DC
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ELETROVALVULAS VB

=
2
=)
c
LL

=)
=

s VB

o

(77

Ll

A
=

= <<

Q a

£ <

5 =

[<b] 7]

(am]

o || +—— vacuo
S

s

=

08 06
Eletrovalvula A = = Eletrovalvula B
Eletrovalvula 2/2 N.C. (Modo normalmente fechado) Eletrovalvula 2/2 N.C. (Modo normalmente fechado)

[R

Portugues

AR
S30 necessarias { Eletrovalvula A —Vacuum  ABRIR/FECHAR circuito de ar para activar Venturi
2 electrovalvulas exteriores: Eletrovalvula B — Blow-off ~ ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar a fungéo de soprado
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ELETROVALVULAS vJ

English

VJ

Espaiiol

Deutsch

VACUUMJET

AN
e |

oo _ e

Q A / 2. W """" Eletrovalvula B

Eletrovalvula 3/2 N.0. (Modo normalmente aberto)

ltaliano

7}
<5}
=
(=]
=)

t
[}

o

--------------- Eletrovalvula A
N / Eletrovalvula 2/2 N.C. (Modo normalmente fechado)

)
=
AR £
[ o]
S30 necessarias Eletrovalvula A — Vacuum ~ ABRIR/FECHAR circuito de ar para activar Venturi
2 electrovalvulas exteriores: Eletrovalvula B — Blow-off ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o piston automatico (valvula aberta/valvula fechada)
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Deutsch Espafiol English

Italiano
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Cesky

ELETROVALVULAS

VG

ENTRADA DE AR

\ VACUUMJET+ q

ne-f— WARNING _ ||
8 EXHAUST AIR
28
2
0
c¢

Q el I A A A Eletrovalvula A

Eletrovalvula 2/2 N.C. (Modo normalmente fechado)

AR

E necessaria 1 electrovalvula exterior: Electrovalvula A - ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o venturi (Vacuum ON / Vacuum OFF)
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LIGAGOES ELETRICAS VG + VM

VG VM

Model: VM.503032

mmHginHg PSibarkgfMPakPa

1arannova

5.000 mm.
Brown (+)
> White (0ut2) 12-24Y VDG 0.54 (500mA)
e " ] Black (out1) 12-24V VDC 0.5A (500mA
[CRouTo WTeANg | ) CORRENTE DE ALIMENTAGAO 24V DG = Biue () Dok U1 C0.54 (500mAy

M
»

CONECTOR
M8 x 4 POLOS Model: VM.503032

Switch output:

DC () EXEMPLO DE Output PNP open collector
INJECGAO OK CONEXAO Max. load: 500mA

OUTPNP - Max. supply voltage: 24VDC +10%
24v05A 'y
r
CASTANHO 0 ) DC ()

Cabos para alimentar a corrente de 24V para conectar o VM.503032:
Azul (-). Sinal de corrente negativo.
Castanho (+): Sinal de corrente positivo.

Cabos de sinal, para iniciar a injecgao:
Branco (+): saida PNP para abrir o colector. Se o PLC da maquina de injecao é NPN, o sinal
tem de ser invertido de (+) para (-)

Cabos de sinal, para controlar a electrovalvula B externa:
Preto (+): Nao conectado.
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SIMULAGAO DAS LIGAGOES ELETRICAS

34

VG

Saida PNP

(Positivo-Negativo-Positivo)

Branco (+)

_Preto {7
Néo conectado

—d--m—e-——-e-- B PLC

I

- +

| o

ENTRADAS (+)

Exemplo interno da
d

Castanho (+)

Azul () 24V DC

VG + VM

(=)
k] -~
= |2
2 8
88 | Se NPN
s
'Lng @ (Negativo-Positivo-Negativo)
Sinal invertido
de + para -
I S~ A PLC
1 |
. . IRE
I ]
| | - +
I [}
I I
I I
| / | \ |
I [}
I T
b e e e e e e e ——— o4
ENTRADAS (-)

Exemplo interno da
magquina d

Castanho (+)

Azul (<)

24VDC




ELETROVALVULAS VG + VM

VG VM

ENTRADA DE AR
\ VACUUMJET+ <

ne- B — WARNING _ ||
E 2 EXHAUSTAIR

/] m

o/

--------------- Eletrovalvula A
\ /] Eletrovalvula 2/2 N.C. (Modo normalmente fechado)

AR

E necessdria 1 electrovalvula externa:  Electrovalvula A - ABRIR/FECHAR o circuito de ar para activar o venturi (Vacuum ON / Vacuum OFF)
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C. EM FUNCIONAMENTO

INDICADOR DO VACUOMETRO

English

PROGRAMAGAO DO SENSOR

Espaiiol

As partes principais do controlador sdo:

=

G

[72]

=

—

>

= Indicador ——— Unidade de pressdo
de bloqueio

o e N

S ) _ N

= mmHginHg PSibarkgfMPakPa W Painel principal

-
Indicador de saida 1 ' '.' '.' '.: o
hSH 'l.".".

- oo (210
(&) (= Iv\l\

/ \

Botdo A Botao de WV Botdo
configuragao

=

\

/ \

Valor programado

7}
<5}
>
(=]
=]

t
(<}

o

Indicador de saida 2

Cesky
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A. BLOQUEAR - DESBLOQUEAR

English

Espaiiol

A unidade é sempre fornecida bloqueada para prevenir qualquer modificagéo acidental. Em caso de necessidade de
modificar o valor zero, tera de deshloquear a unidade. Recomendamos bloquear novamente, ja que o Vacuumijet s6
funcionara com as definicdes de fabrica programacéo de fabrica - MODO DE PROGRAMAGAGO INICIAL

Deutsch

SETq

Pressione ambos os botdes simultaneamente mais de 2 segundos.

ltaliano

Unlock mode Lock mode

7}
<5}
=
(=]
=)

t
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o

Pressione botdo para activar/desactivar oo bloqueio. Quando o modo bloqueio esta activo o painel mostrara.

¥

Cesky
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English

B. CONFIGURAR PONTO ZERO

Espaiiol

Quando acionado o sistema de corrente, se 0 painel ndo mostra 000, o sistema tem de ser reconfigurado para o valor
apropriado para fazé-lo, pressione os botdes seta a0 mesmo tempo até "000" aparecer. Liberte os botdes para terminar
a configurago zero

Deutsch

Italiano
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Cesky
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C. CONFIGURAR DOS NIVEIS DE VACUO

Vacuo pré definido a 80% (por recomendacéo de fabricante). No caso do cliente querer mofificar este valor.
Primeiro accione ao modo de bloquear/desbloguear para proceder a modificago.

Pressione 0 botdo de configuracéo, e para alternar entre L-1, H-1, L2 e H-2.

Pressione [a] e [¥1 para aumentar e diminuir valores e pressione novamente para definir valores.
*As opgaes e valores de L-1, H-1, L-2, H-2, sdo mostrados no painel secundario.

» " 4
L1= Baixa intensidade para o sinal 1
H1= Alta intensidade para o sinal 1
Recomendamos que L1=L2=0 L2= Baixa intensidade para o sinal 2
siga a configuragdo H1=H2=-0.800 H2= Alta intensidade para o sinal 2

de fabrica.
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C. CONFIGURAGAO DOS NIVEIS DE VACUO

VALOR PARA

L CONFIGURAGAO DE FABRICA OPGOES

GG

- -
ruut
A

/000

Portugues
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D. MODO DE CONFIGURAGAO INICIAL

Manter premido o botdo (50 entre 3 e 5 segundos.

Pressionar [aJ e [¥] para alterar entre as diferentes opgoes a pressionar novamente para a op¢éo selecionada.

VALORA i &
CONFIGURAR CONFIGURAGAO DE FABRICA OPGOES
bar - m - -
Hucl | Y nl—=] OPS
ot- T [8a] [ ot ! ]
NAO MODIFIQUE A 5E7 Comparador de Configuragao
R Modo hysteresis janelas 1 ponto
m N o
—- " 7,
(D] | bt Rt L L el =
= [52] E
- [ ot! ]
NAO MODIFIQUE A @) 59 ) Modo NC
CONFIGURAGAO DE
FABRI(?A Modo NO
= @™ > - > .
- 4 L. Py g 1 P g
Ll'.'l.l ___________ — e -----1 on |L<- ------ o
== 82 EC EC [ _otc ]
o ot | [ otd | ‘o ]
NAO MODIFIQUE A &l & (%) Comparador de Modo OFF Configuragéo
CONF'I:(;l‘J;I:‘II\g:O DE Modo hysteresis janelas 1 ponto
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D. MODO DE CONFIGURAGAO INICIAL

VALORA A A
CONFIGURAR CONFIGURAGAO DE FABRICA OPGOES
@, 1N
B s R | T
Modo NC
NAO MODIFIQUE A Modo NO
CONFIGURAGAO DE
FABRICA
o Fals) M
CJ NN ol = Jnff 250
[ fC - s Jje---1CcF ms
25ms 100 ms 4
1
A ) | = L
i 1.000 ms | (5707UM Tl 500
1.500 ms ! s (L_n_s pll IV e
L e L LELLLELELLELELL [ 5 Jje---q[_5
» — — =
) ) [} \
S »| Sor— ---'-'-):t -'-:-:'I
(=] [ (o | Lol Lol
=]
= &) ™ ON: vermelho ON/OFF verde ON/OFF vermelho
o X
o EEOBEGER ON: verde / OFF: vermelho OFF: verde
CONFIGURAGAO DE
FABRICA
o T Y Fau
N = N sx Nalals > rn" KPa/
Ty T e It e I e I e ) MPa
psi inHg mmHg ?
: v
NAO MODIFIQUE A = cn’
CONFIGURAGAO DE [ oo
FABRICA
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E. CODIGO INSTRUGOES DE ERRO

TIPO CODIGO CONDIGAO SOLUGAO DE PROBLEMAS
ERRO DE L Durante a reposicio a zero. a pressao Altere a presséo de entrada para a pressao
PRESSAO RESIDUAL | ER3 ambiente & spupegior 2+ 3% F% ambiente e execute a reinicializagao zero
- e novamente.
ERRO DE HHH A pressdo aplicada excede o limite maximo Ajuste a presséo dentro da faixa de presséo
PRESSAQ APLICADA | i da configuragéo da pressao operacional.
ERRO DE - a pressdo aplicada excede o limite minimo Ajuste a pressdo dentro da faixa de presséo
PRESSAQ APLICADA | LLL da configuragéo da pressdo operacional.
ERH
Erro interno do sistema
ERS
Desligue a energia e, em seguida, reinicie.
ERRO DO SISTEMA Se a condicio de erro persistir, por favor
retorne a fabrica para inspegéo.
ERD
Erro interno de dados
ERT
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C. FUNCIONAMENTO

INICIO DE TESTE

a) Lista de tarefas.

b) Ligar o ar e verificar qual o nivel maximo atingido. Tenha em consideragdo que n&o deve autorizar a inje¢do nesta fase.
¢) Uma vez que o nivel de vacuo estabilize, tome nota o valor e defina o limite no controlador ligeiramente abaixo.

Estamos agora preparados para injectar pecas plasticas.

0 ponto mais importante é assegurar que o sensor controla o processo de injecgao.

Italiano
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English

D. MANUTENGAO

LISTA DE TAREFAS

Ferramenta na prensa

Diagrama seguido correctamente
Conexdes correctar

Valor zero configurado

L1=12=0

H1=H2=-0.980*

Sensor bloqueado

Em posigao

OoooboOoon
Espaiiol

Deutsch

* Para testar o nivel de vacuo recomendamos programar H1/H2 a -0,980. Isto garante que nunca chegara ao maximo, uma vez que o nivel de venturi é
0,940. Ao respeitar este procedimento podemos evitar enviar o sinal para a maquina de injec¢do

MANUTENGAO

Assegure que o ar comprimido é SECO e filtrado.

Assegure que a pressao do ar esta entre 5 e 8 bar.

Assegure que 0s canais de vacuo estao completamente limpos.

Assegure que todas as juntas, casquilhos e o-rings permanecem herméticos.
Assegure que o0s espirais dos extractores estao livres de residuos.

Assegure que 0 escape esta limpo.

Assegure que nao ha residuos no Venturi.

Assegure que a unidade permanece bloqueada durante a produgao.

ltaliano
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Cesky
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E. ESPECIFICACOES TECNICAS

TIPO ESPECIFICAGOES

Alcance de pressdo nominal 0.0 ~/-101.3kPa
Pressao suportada 300kPa
Fluido Ar, gases ndo corrosivos, gases combustiveis
kPa 0.1
Mpa -
kgf/cm? 0.001
Ajustar a resolucéo bar 0.001
de pressao
psi 0.01
InHg 0.1
n
s mmHg 1
(=)
.E Fonte de alimentacéo 12 t0 24 VDC +10%, Ripple (P-P) 10% or less
o
o Consumo actual <40mA (Sem carga)
Modelo: SV.605253 Modelo: VM.503032
) Saida PNP/NPN (DC/AC) Saida PNP para abrir o colector
Interruptor de saida Carga maxima: 500mA Carga maxima: 500mA
Carga maxima de alimentagéo: Carga maxima de alimentaggo:
24VDC +10% 24VDC +10%
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TIPO ESPECIFICAGOES

Repetigao (Interruptor de saida) <+0.2% F.S. «1 digito
Tempo de resposta <2.5ms (fungdo de prova de vibragdes 25ms até 1500 ms de selegdes)
Protecgdo contra curto circuito Sim
Monitor LCD de 7 segmentos Trés cores (vermelho/verde/laranja) (Sampling rate> 5 times/sec.)
Indicador de precisdo <+2% F.S. +1 digito (temperatura ambiente; 25 +3°C)
Indicador de ligagdo Indicador laranja 1 & 2
Marco IP 40
Alcance de temperatura ambiente Operag@o: 0~50°C, Armazenamento: -10~60°C (no condensation or freezing)
Alcance de humedad ambiente Operagao/Armazenamento: 35~85% RH (no condensation)
§ Tensao suportada 1000VAC in 1-min (entre a caixa e 0 cabo condutor) §
<Et Resistencia ao calor 50Mohm min. (at 500VDC, entre a caixa e 0 cabo condutor) g
Vibragio Amplitude total_ 1.5mm ou 10G, 10Hz-1 50Hz:1 OHz digite Dc-’
durante 1 minuto, 2 horas em cada direccdo X,Y, e Z
Choque 100m/s (10G), 3 vezes em cada direcgdo X, Y, e Z
Caracteristica de temperatura <+2% F.S. da presséo detectar (25°C) a temperatura. Alcance de 0~50°C
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