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VA.030312 3 26 12 2 2 7 0.7 —
VA.050412 5 34 12 21 4 7 25 —
VA.065212 6 52 12 18 4 7008 ! Reference VA.030312 and VA.050412, do not include mechanical stop.
VA.086512 8 66 12 19 6 7 095 = La referencia VA.030312 y VA.050412, no incluye tope mecanico.

= Referenz VA.030312 und VA.050412 ohne mechanischen Anschlag.
VA.100812 10 82 12 27 8 709 (2= | articolo VA.030312 e VA.050412 non include freno meccanico.
VA.121012 12 97 12 27 10 7 095 S| A referencia VA.030312 & VA.050412 ndo tem batente mecénico.

=1 |aréférence VA.030312 et VA.050412 ninclut pas la butée mécanique.
VA.161320 16 126 20 4 12 12 155

@ PLAY VA.201720 20 169 20 4 16 12 155
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